PHILIPP & Co GmbH & Co KG!

Leistungserklidrung
gemifl Anhang III der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 (Bauproduktenverordnung)
fiir die Produktgruppe ,, Gesteinskornungen fiir Beton, Mortel, Asphalt und Gemische *

Leistungserklarung Nr. 2/2025 — Sorten 003, 004 und 006 bis 011, Werk Graben-Neudorf

1. | Eindeutige Kenncodes der Produkttypen: EN 12620, EN 13139, EN 13043 und
EN 13242 (Sorten laut Sortenverzeichnis)

2. | Typen-, Chargen- oder Serien-Nr. oder ein anderes Kennzeichen zur Identifikation
des Bauprodukts gemif} Artikel 11 Absatz 4: Sorten 003, 004 und 006 bis 011

3. | Vom Hersteller vorgesehener Verwendungszweck des Bauprodukts gemél der
anwendbaren harmonisierten technischen Spezifikation: Herstellung von Beton,
Mortel und Asphalt, sowie ungebundene und hydraulisch gebundene Gemische

4. | Name, eingetragener Name oder eingetragene Marke und Kontaktanschrift des
Herstellers geméill Artikel 11 Absatz 5: Philipp & Co. GmbH & Co. KG,
Inneres Fischwasser, 76669 Bad Schonborn

5. | Gegebenenfalls Name und Kontaktanschrift des Bevollméchtigten, der mit den
Aufgaben gemill Artikel 12 Absatz 2 beauftragt ist: Nicht zutreffend

6. | System oder Systeme zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit
des Bauprodukts gemif} Anhang V: System 2+

7. | Im Falle der Leistungserklidrung, die ein Bauprodukt betrifft, das von einer
harmonisierten Norm erfasst wird:

Die notifizierte Stelle 0788 (Baustoffiiberwachungs- und Zertifizierungsverband Baden-
Wiirttemberg e. V., BUV-ZERT Ba-Wii e.V., Gerhard-Koch-Str. 2, 73760 Ostfildern) hat
die Erstinspektion des Werks und der Werkseigenen Produktionskontrolle nach dem
System 2+ vorgenommen und Folgendes ausgestellt:

Bescheinigung der Konformitit der Werkseigenen Produktionskontrolle
Nr. 0788

8. | Im Falle der Leistungserklirung, die ein Bauprodukt betrifft, fiir das eine
Europiische Technische Bewertung ausgestellt wird: Nicht zutreffend

9. | Erklirte Leistungen: Siehe vollstindige Auflistung im Sortenverzeichnis

Wenn gemifl den Artikeln 37 oder 38 die Spezifische technische Dokumentation
verwendet wurde, die das Produkt erfiillt: Nicht zutreffend

10. | Die Leistung der Produktgruppe gemifl den Nummern 1 und 2 entspricht der
erklirten Leistung nach Nummer 9. Verantwortlich fiir die Erstellung dieser
Leistungserklirung ist allein der Hersteller nach Nummer 4.

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Namen des Herstellers:

Helge Schmitt, Geschdfisfiihrer

Bad Schonborn, 05.03.2025




Gesteinskornungen nach
DIN EN 12620, DIN EN 13139, DIN EN 13043, DIN EN 13242 und TL Gestein-StB 04

Sortenverzeichnis mit vollstandigen Kennwert-Angaben fiir die CE-Kennzeichnung

Blatt Nr.: 1/2
Philipp & Co. GmbH & Co. KG Datunt:  BS082025 | o peen 41
Inneres Fischwasser
76669 Bad Schonborn Petrographischer Typ: RW 61.500
Rheinsand und Rheinkies HW 50.100
Zertifikat: 0788 Werk: Graben-Neudorf

Beschreibung der Korngruppen

Sortennummer 004 003 009 010 011 006 007 008
Korngruppe 0/2 (a) | 0/2 (b) 2/8 8/16 16/32 0/8 0/16 0/32
Kornzusammensetzung Ge85 Ge85 Gc85/20 | Gc85/20 | Gc85/20 Ga90 Ga90 Ga90
Kornform Sl1s Sl1s Slis Sl1s Shs Shs
Kornrohdichte (pssd) [Mg/m?] 2,63 2,65 2,55 2,56 2,59

Gehalt an Feinanteilen fa fs f1,5 f1,5 fi,5 fa fa f3
Feinanteile (nach TL Gestein) UFs UF3 UF3; UF3
Muschelschalengehalt SC1o SCro SC1o

Widerstand gegen Zertrimmerung SZ2

Widerstand gegen Polieren PWSo,58 PSVa4

Widerstand gegen Abrieb AAVNR

Widerstand gegen Verschleily MpeNR

Widerstand gegen Spike-Reifen ANNR

Chloride [M.-%] < 0,02 <0,02 < 0,02 <0,02 < 0,02 < 0,02 <0,02 < 0,02
Stahlangreifende Stoffe Clo,02 Clo,02 Clo,02 Clo,o2 Clo,02 Clo,02 Clo,02 Clo,o2
Séurelosliches Sulfat ASozs ASos ASo,s ASo,s ASo,s ASo,s ASo,s ASo,8
Gesamtschwefel S1 S1 S1 S1 S1 S1 S1 S1
Leichtgewichtige organische Qo,25 Qo,25 Qu,05 Qo,05 Quo,05 Quo,05 Quo,05 Qo,05
Verunreinigungen [M.-%] Mipc0,25 | Mipc0,25 | Mipc0,05 | Mipc0,05 | Mipc0,05 | Mipc0,05 | Mipc0,05 | Mipc0,05

Bestandteile, die Erstarrungs- und

e M bestanden | bestanden bestanden bestanden bestanden bestanden bestanden bestanden
Erhartungsverhalten verdndern

Carbonatgehalt CO2 [M.-%] 1,66 3,30 1,52 3,70 3,45

Schwinden infolge Austrocknung NPD NPD NPD NPD NPD NPD NPD NPD
Wasseraufnahme [M.-%] 1,5 0,9

Frelsetzung gefahdicher NPD NPD NPD NPD NPD NPD NPD NPD
Substanzen

Frost-Tau-Wechselbestandigkeit F1 F1

Frost-Tausalz-Bestandigkeit [M-%] <8,0

Magnesiumsulfat-Bestandigkeit MS1s

Wide_rstand gegen o El

Alkalikieselsdure-Reaktivitat

Affinitat zu bitumenhaltigen NPD

Bindemitteln (bedeckte Flachen)

CBR-Wert [%] >80




Gesteinskornungen nach
DIN EN 12620, DIN EN 13139, DIN EN 13043, DIN EN 13242 und TL Gestein-StB 04

Sortenverzeichnis mit vollstandigen Kennwert-Angaben fiir die CE-Kennzeichnung

Dat e Blatt Nr.: 2/2
ili atum: .03.
Philipp & _Co. GmbH & Co. KG Revision 10
Inneres Fischwasser
76669 Bad Schonborn Petrographischer Typ: RW 61.500
Rheinsand und Rheinkies HW 50.100
Zertifikat: 0788 Werk: Graben-Neudorf
Angaben zu typischen Kornzusammensetzungen
Feine Gesteinskérnungen
werktypische Kornzusammensetzung Toleranz
Sorte Korn- Durchgang durch das Sieb (mm) in M.-% nach Tab.4
Nr. gruppe | 0,063 | 0,25 0,5 1,0 2,0 2,8 4,0 56 | oderC.1
005 0/1 0,4 56 98 99 100 100 100 100
004 0/2 (a) 0,1 18 60 81 94 99 100 100 Tab. C.1
003 0/2 (b) 0,2 26 72,5 87 96 99 100 100 Tab. 4
Grobe Gesteinskornung 2/8
Sorte werktypische Kornzusammensetzung — Durchgang durch das Sieb (mm) in M.-
Nr. | 0,063 1,0 2,0 4,0 80 | 11,2 | 16,0
009 1,5 <5 <15 25 +17,5 | 85-99 | 98-100 100
Grobe Gesteinskornung 16/32
Sorte werktypische Kornzusammensetzung — Durchgang durch das Sieb (mm) in M.-%
Nr. 0,063 8,0 16,0 22,4 31,5 45,0 63,0
011 =15 <5 <15 70 +15 | 85-100 | 98-100 100
Korngemisch 0/8
Sorte werktypische Kornzusammensetzung — Durchgang durch das Sieb (mm) in M.-%
Nr. 0,063 0,25 0,5 1,0 2,0 4,0 8,0 11,2 16,0
006 <3 10 36 53 65 80 95 99 100
Korngemisch 0/16
Sorte werktypische Kornzusammensetzung — Durchgang durch das Sieb (mm) in M.-%
Nr. 0,063 0,25 0,5 1,0 2,0 4,0 8,0 16,0 22,4 31,5
007 <3 7 21 31 43 50 74 95 99 100
Korngemisch 0/32
Sorte werktypische Kornzusammensetzung — Durchgang durch das Sieb (mm) in M.-%
Nr. 0,063 0,25 0,5 1,0 2,0 4,0 8,0 16,0 31,5 45,0
008 <3 6 21 31 37 44 59 74 97 100

Betriebsleiter | Maschinenbauingenieur (M.Sc.)




